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Neue Generation von Umwicklungsanlagen: verbesserter Antrieb und separates Schaumstoffpolster

Schneller und sicherer

Die Kombination von Wellpapptrager und Folienumwicklung hat sich vor allem bei haufig wechselnden
Produktformen als flexible Verpackungslosung bewahrt. Insbesondere V-Fliigel-Trays bieten eine gute

Schutzwirkung, eignen sich bisher aber nur fiir leichtere Waren. Um eine gr6Rere Bandbreite an Einsatz-
moglichkeiten zu schaffen, hat der Verpackungsspezialist Romwell jetzt seine Twistpac-TK-Wickelanlage
um eine automatische Polsterschaumzufiihrung erweitert.

Bilder: Romwell

Die neue Tk-Wickelanla- ~ GroBter Vorteil der V-Fliigel-Trays ist, dass ihre stol3-
ge mit Schaumstoff- dampfenden Eigenschaften von den umgeklappten Sei-
zufiihrung kann bei Be-  tenlaschen herriihren statt von der Materialstarke der
darf einfach gegen die Wellpappe. Auf diese Weise lassen sich empfindliche

alte ausgetauscht wer- Produkte mittels Folienumwicklung ohne groen Mate-
den, die benétigten An-  rialaufwand sicher transportieren — bislang jedoch nur
schliisse bleiben gleich bis zu einem Produktgewicht von ca. 8 kg, da eine hohe-

re Last die Fliigel eindriicken wirde. Beim weiterent-
wickelten Twistpac-TK-System dienen Rundprofile aus
PE-Schaum als zusatzliche Stiitzen, wodurch die Trans-
portsicherheit erhéht wird und sich nun auch deutlich
schwerere Guter auf den Fligel-Trays verpacken lassen.

Einfach polstern und getrennt entsorgen

Um die jeweils geeignete Menge an Polstermaterial zu-
zuflihren, vermessen Sensoren in der Wickelanlage zu-
nachst das Tray. In Verbindung mit der im System hinter-
legten GroRe des zu verpackenden Produkts werden an-
schlieBend nicht nur die Zahl und Position der Wicklun-

Die Autorin: gen errechnet, sondern auch Lange und Anzahl der be-
Kathrin Beck, nétigten Schaumstoffprofile. Dabei hat sich gezeigt,
Journalistin, dassin aller Regel zwei Strange reichen. Diese werden als
Miinchen Endlosband von einer Rolle zugefiihrt, von der Folie er-

fasst und — je nachdem, ob nur

. der Boden oder auch die hoch-
geklappten Seitenfligel unter-

InfO & Kontakt stitzt werden sollen — bei der
richtigen Lange abgeschnitten.

Romwell GmbH & Co. KG, Breitscheidt Da der PE-Schaumstoff nicht ver-
Tel.: 02682 9529-0 klebt, sondern nur durch Druck
vertrieb@romwell.de fixiert wird, kdnnen die verschie-
www.romwell.de denen Verpackungsbestandteile

Y. Pappe, Folie und Polster nach

dem Transport ohne Aufwand

24

Bewdhrtes Konzept mit Unter-
stiitzung: Bei der neuen Gene-
ration der Twistpac-TK-Wickel-
maschinen verstdrken
Schaumstoffprofile die Polster-
wirkung, sodass auch schwere
Giter auf V-Fliigel-Trays
verpackt werden kénnen

getrennt entsorgt werden. Die Schaumstoffzufiihrung
ist bei neuen TK-Wickelanlagen als Extra erhaltlich, ent-
sprechende Maschinen stellt Romwell seinen Kunden
bei Bedarf zur Verfugung. Auf diese Weise lasst sich das
Polstersystem problemlos in eine bestehende Losung
einbinden. Die bendtigten Anschliisse bleiben dabei wie
gewohnt, lediglich der Platzbedarf fllt aufgrund der Rol-
le mit den Schaumstrangen etwas groRer aus.

Mehr Leistung und weniger Wartung

Mit den TK-Modellen wurden auch die TL-Wickelanlagen
flr Schwerglter Uberarbeitet. Kern der Neuerungen ist
ein eigens von Romwell entwickelter Antrieb fir den
Wickler, der sich durch eine hohere Leistung und Belast-
barkeit beim Beschleunigen, im Betrieb sowie beim
Bremsen auszeichnet. Daraus ergibt sich je nach Art des
zu verpackenden Produkts, seiner GroRe und weiterer
Verpackungsparameter — etwa der benétigten Folien-
menge — eine deutliche Erhdhung des Durchsatzes. Zu-
satzlich konnte die Gerauschentwicklung reduziert wer-
den, was das Arbeiten mit der Maschine fiir das Personal
insgesamt angenehmer macht.

Auch das Gehduseprinzip wurde gedndert: Bisher wurde
der Wickelring mit seinen beweglichen Teilen am Gehau-
se aufgehangt. Bei der neuen Variante wird der Ringin ei-
nem geschweilten Gitterohrrahmen gelagert, an dem
alle Komponenten befestigt und verschraubt werden.
Diese Konstruktion ist deutlich robuster und stabiler als
das Blechgehduse, was die TL-Maschinen wartungs-
armer macht und die notwendigen Betriebsunterbre-
chungen verringert. Der neue Rahmen wird ab 2016 ne-
ben der gewohnten Bauart verfiigbar sein. ’
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