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Bilder: Wittenstein und Romwell

BRANCHE & ANWENDUNG * VERPACKUNGSTECHNIK

Losgrolie 1 verpacken

Die Produktvielfalt steigt stetig. Jeder Anwender braucht idealerweise eine fir seinen Bedarf
maligeschneiderte Losung. Beim Getriebe- und Antriebshersteller Wittenstein werden daher
sogar Kleinstserien bis zur Losgrél3e 1 gefertigt. Das stellt nicht nur die Produktion vor groRe
Herausforderungen, sondern auch die Verpackungsabteilung, die fir jede Variante einen
sicheren Transport gewahrleisten missen. Das Twistpac-System von Romwell schafft Abhilfe.

ochprizise Planetengetriebe, elektromechanische

Antriebssysteme oder AC-Servomotoren zihlen zu

den Kernprodukten von Wittenstein. Das Unterneh-

men bietet dabei aber nicht nur Serien an, sondern

auch auf einzelne Kunden und Anforderungsprofile
zugeschnittene Sonderlésungen. Die Bandbreite reicht daher von
kleinen Stiicken mit wenigen hundert Gramm Gewicht bis zu gro-
Ben, massiven Produkten. Fiir die Kommissionierung, die lange Zeit
Stanz- und Membranpolsterverpackungen einsetzte, wurde diese
Vielfalt immer mehr zum Problem - zumal pro Tag rund 800 bis
1000 Teile verpackt werden miissen. ,,Aufgrund der steigenden und
variantenreichen Stiickzahlen stieflen diese Verpackungsformen
sehr schnell an ihre Grenzen', berichtet Edgar Dreyer, Teamleiter
Versand bei Wittenstein. ,Wir hitten Unmengen an unterschied-
lichsten Stanzteilen bevorraten miissen. Zudem wurde der Aufwand
zum Aufrichten der Membranverpackungen zu grof3.“

Verpackung passt sich dem Produkt an
Das Unternehmen entschied sich daher be-
reits vor mehreren Jahren, auf eine automati-
sierte Verpackungstechnologie umzusteigen,
die sich ohne grofilen Aufwand selbststindig
an jede Produktform anpasst. Zusammen mit
dem Verpackungsexperten Romwell wurde
dazu eine Losung entwickelt, die auf der
Twistpac-Wickelstation basiert. Diese Anlage
ermdglicht es, Produkte auf Wellpapp-Trays
vollautomatisiert konturnah mit stabiler Folie
zu umwickeln, sodass sie sicher fixiert weiter
transportiert werden konnen. Die Wellpappe
dient dabei als Polster bei Bodenstiirzen, wih-
rend die Folie ein Umfallen oder Aufprallen
der Ware bei Kopfstiirzen verhindert. ,Wir
haben gréBtenteils schwere Produkte, die nur
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Wittenstein spart mit flexiblem Verpackungssystem Platz und Zeit

Hintergrundwissen
Der Antriebsspezialist

Der Schwerpunkt von Wittenstein liegt
auf Mechatronik und Antriebstechnik
und umfasst alles von Planeten- und Ser-
vogetrieben tiber Verzahnungstechnik, li-
neare und rotative Aktuatorsysteme bis
hin zur entsprechenden Elektronik und
Software. Technologiekompetenz und In-
novationskraft stehen dabei immer im
Vordergrund, so machen Produktent-
wicklungen, die weniger als fiinf Jahre alt
sind, rund 85 Prozent des Umsatzes aus.
Hauptsitz des Unternehmens ist Igers-
heim, daneben betreibt die Gruppe aber
noch acht weitere Vertretungen in
Deutschland und rund 60 in aller Welt.

durch das Fixieren auf dem Tray befestigt sind. Falltests, die wir durch-
geflihrt haben, haben aber gezeigt, dass die Wicklung dem standhalt
und unsere Waren somit gut geschiitzt sind*; erklart der Versandleiter.
Unterschiedliche Bauformen sind mit diesem Verfahren kein
Problem mehr, da sich die Kunststoffmembran dank ihrer Flexibili-
tit an jede Gestalt anschmiegt. Dazu werden zunichst das Material
des Trays, sein Format und die Polsterung je nach Gréfie und Schutz-
bediirftigkeit der Ware gewahlt und in die Anlage einprogrammiert.
Maoglich sind etwa neben herkémmlicher Wellpappe spezielle Form-
cut-Zuschnitte oder auch Holzplatten als Trigermaterial. Zugleich
lassen sich auch weitere Parameter wie Folienmenge oder Straffheit
frei wahlen und im System als individuelles Programm speichern.

Einfacheres Handling dank weniger Packmittelvarianten
Bei Wittenstein beispielsweise reichen vier verschiedene Konfigurati-
onen aus, um etwa 80 Prozent des gesamten Produktspektrums abzu-
decken. Die grofiten Packstiicke messen dabei
40 x 30 x 30 Zentimeter und wiegen bis zu 50
Kilogramm. Das Unternehmen konnte da-
durch den notwendigen Materialvorrat an
Packmitteln deutlich verringern, was zum ei-
nen Lagerflache freimachte und zum anderen
auch die Handhabung fiir die Mitarbeiter er-
leichterte.

Die TL-Wickelanlage kann in eine auto-
matisierte Verpackungslinie integriert wer-
den und eignet sich mit Ringdurchmessern
von 40, 60 oder 80 Zentimetern fiir unter-
schiedlich grofle Objekte. Je nach Anwen-
dung und internen Prozessstrukturen lassen
sich die Trays dabei zum Beispiel mit der La-
dung selbsttitig in den Wickler beférdern
und von dort in einen vorbereiteten Karton
in einem Bodenklappenfalter setzen, sodass

beim gesamten Ablauf kaum Personal benotigt wird. Packstiicke, die
nicht den Vorgaben entsprechen, werden von Sensoren am Ring
frithzeitig erkannt und zuriickgewiesen, wodurch Schiden oder Blo-
ckaden in der Maschine vorgebeugt wird.

Derzeit wird die Trager-Gestaltung bei Wittenstein tiberarbeitet
und das Wellpapp-Tray noch um eine Polsterplatte erginzt. Die
standige Weiterentwicklung ist ein grundlegender Bestandteil der
Leistungen von Romwell. ,,Alle Materialien und Maschinen, die
wir anbieten, kénnen nur in der richtigen Zusammenstellung eine
Verpackungsaufgabe zuverldssig bewaltigen, weshalb wir fir jeden
Auftrag zuerst ein Anforderungsprofil erstellen, erklart Dieter
Thomae, Vertriebsleiter bei Romwell.

BRANCHE & ANWENDUNG * VERPACKUNGSTECHNIK

1 MaBgeschneiderte Antriebs- und Getriebetechnik ist das Spezialgebiet von
Wittenstein. Entsprechend vielféltig ist das Produktspektrum, das fiir den Versand
sicher verpackt werden muss. Die schwersten Packstiicke wiegen dabei rund 50
Kilogramm.

2 Um die unterschiedlichen Produktformen effizient verpacken zu konnen, nutzt das
Unternehmen Twistpac-Wickelanlagen von Romwell. Bei dieser Ldsung passt sich die
Verpackung dem Packstiick an, wodurch Wittenstein 80 Prozent seines Sortiments mit
nur vier VerpackungsgroBen abdecken kann.

3 Je nach Art, GroBe und Empfindlichkeit des Produkts kdnnen in den Twistpac-Systemen
mit patentiertem V-Fliigeltray unterschiedliche Konfigurationen einprogrammiert werden.
Unter anderem lassen sich Tray-Material und -Format sowie die Folienmenge frei wahlen.

4 Die Wickelanlage arbeitet vollautomatisch und kann auch in eine Verpackungslinie
integriert werden. Sensoren am Ring erkennen dabei, ob das Packstiick auch den
vordefinierten Parametern entspricht. Sonst wird es abgewiesen.

Hintergrundwissen

Der Verpackungsexperte

Romwell wurde 1991 als Romwell Gesellschaft fir umweltvertragliche
Verpackung gegriindet und entwickelt am Sitz in Breitscheidt Verpa-
ckungslésungen, groBtenteils auf Basis von umweltfreundlicher, recy-
celbarer Wellpappe. Das Produktspektrum reicht von unterschiedlich
kaschierten Platten tber Polsterprofile und komplexe Formteile aus
Wellpappe bis hin zu verschiedensten Faltsystemen und Membranpols-
terverpackungen. Jede Losung wird dabei speziell auf die Anforderun-
gen des-Kunden zugeschnitten, um mit méglichst einfachen und wirt-
schaftlichen Mitteln den geeigneten Produktschutz zu erreichen.

Insgesamt ermoglicht es das System, verschiedene Waren indi-
viduell und mit einem Minimum an Material- und Personalauf-
wand sicher zu verpacken. Die moglichen Mehrkosten dafiir wer-
den durch die Einsparungen an Zeit, Packmitteln und Flache sowie
durch die erhohte Prozess- und Bruchsicherheit mehr als kompen-
siert. ,Wir sparen allein etwa 30 Prozent Verpackungszeit gegen-
iiber den alten Methoden', so Dreyer. Wittenstein hat die Losung
so iliberzeugt, dass nach der ersten Anlage mittlerweile noch vier
weitere angeschafft wurden, die teilweise im Zweischicht-Betrieb
gefahren werden. jim

Autorin Christine GaBel, freie Journalistin fiir Romwell und Wittenstein




