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Verpackungslogistik

Kombination aus Wellpappe-Tray und Spezialfolie fixiert Ventile zuverlassig und umweltfreundlich

Kompakt und sicher

UmweltbewuBt | Bei der Verpackung von hygienischen und aseptischen Ventilen verwendete der Hersteller Pentair Siidmo
GmbH bis vor kurzem Verpackungs-Chips als Fiillmaterial. Zusétzlich wurde Luftpolsterfolie eingesetzt. Um die Verpackung
umweltfreundlicher zu gestalten, entschied sich das Unternehmen auf diese Einweg-Materialien zu verzichten und eine
twistpac-Anlage des Verpackungsspezialisten romwell GmbH & Co. KG inklusive Bodenklappenfalter und Kartonverschlie-
Ber in seine Verpackungsstrale zu integrieren.
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Bild 1

Die Wellpappe {unterhalty
des Produktes) fungiert als
Polster bei Stdrzen, wah-
rend die Folie ein Umfallen
oder Aufprallen der Ware
verhindert.
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iese Anlage formt aus

flachliegender Wellpap-
pe und einer umweltfreund-
lichen Spezialfolie eine pols-
ternde und fixierende Schutz-
verpackung. Sie ist an gdngige
Palettengrofien angepasst
und zeichnet sich durch ihre
hohe Flexibilitit und Sicher-
heit aus - dadurch werden
Verpackungs- sowie Betriebs-
kosten gesenkt.

»Die Anforderungen an die
Verpackung einzelner Kom-
ponenten sind gerade in der
Lebensmittelindustrie denk-
bar hoch”, erkldart Stefan
Jargstorff, Material Manager
Site Lead bei der Pentair Sud-
mo GmbH, einem Hersteller
von hygienischen und asepti-
schen Ventilen und Kompo-
nenten fiir die Nahrungsmit-
tel- und Getrdnkebranche.
»verpackungslosungen miis-
sen leicht sein und mit allen

gesetzlich geforderten Anga-
ben versehen werden kon-
nen. Gleichzeitig miissen sie
klein genug konzipiert wer-
den, um handlich zu bleiben
und auflerdem zur Marken-
identitdt des Produktes zu
passen. Vor allem aber miis-
sen sie allen Vorgaben beziig-
lich der Lebensmittelsicher-
heit sowie -hygiene entspre-
chen.” Nachhaltigkeit und
Umweltfreundlichkeit spie-
len ebenfalls eine Rolle, wes-
halb Unternehmen diese Fak-
toren bei der Auswahl ihrer
Verpackungslésung  beson-
ders beriicksichtigen sollten.

Umweltfreundliche Losung mit
Wellpappe und Spezialfolie

»In der Vergangenheit ha-
ben wir Verpackungs-Chips
als Fiillmaterial der Pakete ver-
wendet”, so Jargstorff. ,Dies
sorgte immer wieder fiir Pro-

bleme - sowohl bei uns im
Haus als auch bei unseren
Kunden. Die Ladungssicher-
heit bei Ventilen bis 70 kg ist
beispielsweise ungeniigend;
die einzelnen Teile kénnen
nur sehr aufwendig fixiert
werden. Ein gewisses Risiko,
dass die Produkte beispiels-
weise gegeneinander schla-
gen, kann nicht ausgeschlos-
sen werden. Um Schidden
ganzlich auszurdumen, setzte
Pentair zusdtzlich Luftpolster-
folie ein, welche um die Venti-
le gewickelt wurde. Diese Folie
ist allerdings als umwelt-
kritisch zu betrachten und da-
ritber hinaus nicht besonders
verpackungssicher. ,Es kam
auch vor, dass Kunden ganze
Ventile, Dichtungen und an-
dere Kleinteile versehentlich
mit dem wegzuwerfenden
Filllmaterial entsorgten, da
diese beim Auspacken liberse-
hen wurden”, ergénzt Jargs-
torff. ,Beschwerden und zu-
satzliche Kosten waren die
Folge." Um den hygienischen
Standards der Lebensmittelin-
dustrie gerecht zu werden,
musste Pentair zudem dafiir
sorgen, den Verpackungspro-
zess komplett holzfrei zu ge-
stalten, da ansonsten ein er-
héhtes Schimmel- sowie Ver-
schmutzungsrisiko besteht.

Es wurde nach einem neu-
en, umweltfreundlichen so-
wie preiswerten Verpackungs-
konzept gesucht und schlief-
lich zusammen mit dem Ver-
packungsspezialisten romwell
GmbH & Co. KG erstellt: Die
ptwistpac TL603", ein Boden-
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klappenfalter und ein Karton-
verschliefer bilden nun seit
Juni 2016 die spezifisch erar-
beitete  Einzelsystemverpa-
ckungslésung fiir den Kompo-
nentenhersteller Pentair Siid-
mo GmbH. Die twistpac-Anla-
ge ermdglicht es dabei, die bis
zu 90kg schweren Produkte
auf Wellpappe-Trays vollauto-
matisiert und konturnah mit
stabiler sowie umweltfreund-
licher Folie zu umwickeln, so-
dass sie sicher fixiert weiter
transportiert werden kénnen.
,Die Wellpappe fungiert als
Polster bei Stiirzen, wihrend
die Folie ein Umfallen oder
Aufprallen der Ware verhin-
dert”, so Jargstorff. Boden-
klappenfalter und Kartonver-
schlieffer dienen als zusétzli-
che Hilfen beim WVerpacken
(Bild 1).

Ein System fiir mehrere Produkte

Bei der TL-Wickelanlage
handelt es sich um eine kon-
struktive  Verpackungsma-
schine, die aus einer flachlie-
genden Wellpappe und einer
elastischen -Folie eine pols-
ternde  sowie fixierende
Schutzverpackung formt. Die
Anlage kann in eine automa-
tisierte Verpackungslinie in-
tegriert werden und eignet
sich mit Ringdurchmessern
von 40, 60, 80 oder 100 cm
fiir unterschiedlich grofie so-
wie schwere Objekte. Je nach
Anwendung und internen
Prozessstrukturen lassen sich
die Trays dabei zum Beispiel
mit der Ladung selbsttdtig in
den Wickler beftérdern und
von dort in einen vorbereite-
ten Karton im Bodenklappen-
falter setzen, sodass beim ge-
samten Ablauf kaum Personal
bendtigt wird (Bild 2). Pack-
stiicke, die nicht den Vorga-
ben entsprechen, werden von
Sensoren am Ring frithzeitig
erkannt und zuriickgewiesen,
wodurch  Schdaden  oder
Blockaden in der Maschine
vermieden werden.

LMit unserem twistpac-
System sind variierende Pro-
duktmalle kein Problem
mehr, da sich die Kunststoff-
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membran dank ihrer Flexibi-

litit an jede Gestalt an-
schmiegt®, erldutert Markus
Jendert. verantwortlicher
Projektleiter bei romwell.
»Dazu wird zunidchst das For-
mat des Trays und die zur
Polsterung der Ware benotig-
te Folienmenge gewdhlt und
in die Anlage einprogram-
miert. Bei den Ventilen von
Pentair war es wichtig, auf die
gewiinschten Palettengréfien
einzugehen und das Lagervo-
lumen insgesamt und somit
auch die Logistikkosten zu re-
duzieren.”

Ideal fiir die auftragsorientierte
Kommissionierung

Zuvor gab es fiir die Ventile
eine Sammelverpackung -
mit einem Umkarton pro
Kundenauftrag - in 15 ver-
schiedenen  Kartongrofien,
die abwechselnd beziehungs-
weise je nach Produktmafien
eingesetzt wurden. Die unter-
schiedlichen Sammelver-
packungen wurden in einem
dafiir eingerichteten Pufferla-
ger aufbewahrt, wodurch der
fiir den Verpackungsprozess
zur Verfiigung stehende Platz
stark begrenzt war und nicht
optimal genutzt werden
konnte. ,Beim Verpacken set-
zen wir die auftragsorientier-
te Kommissioniermethode
ein“, fithrt Jargstorff aus.
nDank der neuen Ver-
packungsldsung waren wir in
der Lage, ein Fertigwarenlager
aufzubauen und kénnen den
Verpackungsprozess nun di-
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rekt nach der Produktion be-
ziehungsweise Montage
durchfiihren. Die verpackte
Ware wird sicher und gut ge-
schiitzt auf Versandpaletten
gelagert — die Trays sind so
konzipiert, dass auch mehre-
re Lagen lbereinander gesta-
pelt werden koénnen. Aufier-
dem konnen die Traygrofen
so vordefiniert werden, dass
sie sowohl als Einlagen fiir die
Palettencontainer als auch
fiir eigene Umkartons zum
Einsatz kommen. ,Der ge-
samte Versand verlduft nun
um einiges sicherer als zuvor,
Beschiddigungen beim Trans-
port - beispielsweise ein
Durch- oder gegenseitiges
Aneinanderschlagen. der Pa-
kete - kénnen auf diese Weise
bestmdoglich vermieden wer-
den”, so Jargstorff.

Um die Mitarbeiter von
Pentair an das neue twistpac-
System von romwell heranzu-
fiihren und dariiber hinaus
auch Informationen beziig-
lich der Instandhaltungs-
malnahmen weiterzugeben,
wurden eine Anwenderschu-
lung sowie eine Wartungsun-
terweisung aller Mitarbeiter
der Kommissionierung
durchgefithrt. ,Unser Ziel,
die Kundenzufriedenheit
durch zuverldssig geschiitzte
Ware zu steigern, konnten wir
erreichen”, so Jargstorff ab-
schliefend. Die TL-Wickelan-
lage inklusive Bodenklappen-
falter und Kartonverschliefler
lauft seit Juni 2016 stérungs-
frei im Dauerbetrieb. ]

Bild 2

Je nach Anwendung und
internen Prozessstrukturen
werden die Trays zum Bei-
spiel mit der Ladung auto-
matisiert in den Wickler
befordert und von dort in
einen vorbereiteten Karton
im Bodenklappenfalter ge-
setzt, so dass beim gesam-
ten Ablauf kaum Personal
benotigt wird.

Bitder: Pentair SGdmo
GmbH
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