@ 07.2018

JAHRE

1948-2018 Das Entscheidermagazin fiir Verpackungsprozesse

—

BRANCHENSPEZIAL:
Losungen fiir
die Kosmetikindustrie

ab Seite 32

L

RECYCLING: Herausforderung Kunststoffstrategie Seite 16
SOFTWARE: Systeme zur idealen Glasinspektion Seite 22
IOT-ANBINDUNG: Sendungsverfolgung und mehr Seite 24

H

f

S
e 4
BN GArDEN NGy PIN GARDEN ALpiN GARDEN

Pl oy Sy R x kX * %k ok 3
WELLNESS MO0 SHEBNESS RES Qg EL LN ESS RESORTE WELLNESS RESOIUR

KOSMETIK-VERPACKUNGSMASCHINE

Personalisiert in die

e

Zu ku nft | Seite32

SHAMPOO
HAIR & BODY




PACKMITTEL » TRANSPORTVERPACKUNG

Die Wellpappe (unterhalb
des Produktes) fungiert
als Palster bei Stiirzen,
wahrend die Folie ein
Umfallen oder Aufprallen
der Ware verhindert,
(Bilder: Pentair Siidmo)

] [ X ]
Eine runde Losung

Fiir das Verpacken von hygienischen und aseptischen Ventilen verwendete der Hersteller Pentair Siidmo bis vor Kurzem
Verpackungs-Chips als Fiillmaterial. Um Beschadigungen zu verhindern, griff er zusatzlich auf die Verwendung von
Luftpolsterfolie zuriick. Da das Unternehmen seine Verpackung aber umweltfreundlicher gestalten wollte, suchte es eine
Alternative — und wurde fiindig.

»~Dank der neuen
Verpackungsldsung
waren wir in der La-
ge, ein Fertigwaren-
lager aufzubauen
und kénnen den
Verpackungspro-
zess nun direkt nach
der Produktion be-
ziehungsweise Mon-
tage durchfiihren.”

Stefan Jargstorff,
Material Manager Site Lead
bei Pentair Siidmo

ie Anforderungen an die Verpackung

sind gerade in der Lebensmittelindustrie

denkbar hoch. Stefan Jargstorff weifl das

nur zu gut. Denn Jargstorff ist Material
Manager Site Lead bei Pentair Siidmo, einem Her-
steller von hygienischen und aseptischen Ventilen
und Komponenten fiir die Nahrungsmittel- und Ge-
trinkebranche sowie fiir die pharmazeutische und
kosmetische Industrie. ,Verpackungslosungen miis-
sen leicht sein und mit allen gesetzlich geforderten
Angaben versehen werden konnen. Gleichzeitig
miissen sie klein genug konzipiert werden, um hand-
lich zu bleiben und auflerdem zur Markenidentitat
des Produktes zu passen. Vor allem aber miissen sie
allen Vorgaben beziiglich der Lebensmittelsicherheit
sowie -hygiene entsprechen.” Und nicht zuletzt spie-
len auch Nachhaltigkeit und Umweltfreundlichkeit
eine Rolle bei der Auswahl ihrer Verpackungslosung.

Umweltfreundliche Lésung mit Wellpappe
»In der Vergangenheit haben wir Verpackungs-
Chips als Fiillmaterial der Pakete verwendet”, so
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Jargstorff. ,Dies sorgte immer wieder fiir Probleme
- sowohl bei uns im Haus als auch bei unseren Kun-
den. Die Ladungssicherheit bei Ventilen bis 70 kg
war beispielsweise ungeniigend; die einzelnen Teile
konnten nur sehr aufwendig fixiert werden. Ein ge-
wisses Risiko, dass die Produkte beispielsweise ge-
geneinander schlagen, konnte nicht ausgeschlossen
werden.” Um Schiiden ginzlich auszuriumen, setzte
Pentair zusitzlich Luftpolsterfolie ein, die um die
Ventile gewickelt wurde. Diese Folie ist allerdings als
umweltkritisch zu betrachten und dariiber hinaus
nicht besonders verpackungssicher. ,Es kam auch
vor, dass Kunden ganze Ventile, Dichtungen und an-
dere Kleinteile versehentlich mit dem wegzuwerfen-
den Fiillmaterial entsorgten, da diese beim Auspa-
cken iibersehen wurden®, erinnert sich Jargstorff.
wBeschwerden und zusitzliche Kosten waren die Fol-
ge.“ Um den hygienischen Standards der Lebensmit-
telindustrie gerecht zu werden, musste Pentair zu-
dem dafiir sorgen, den Verpackungsprozess komplett
holzfrei zu gestalten, da ansonsten ein erhéhtes
Schimmel- sowie Verschmutzungsrisiko besteht.
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Karton im Bodenklappenfalter gesetzt, sodass beim gesamten Ablauf kaum Personal benitigt wird,

Sicher, 6kologisch und preiswert

Daher suchte das Unternehmen nach einem neuen,
umweltfreundlichen sowie preiswerten Verpackungs-
konzept - das es schliefilich zusammen mit dem Ver-
packungsspezialisten Romwell erstellte: Die Twistpac
TL603, ein Bodenklappenfalter und ein Kartonver-
schlieffer bilden nun seit Juni 2016 die spezifisch erar-
beitete Einzelsystem-Verpackungslésung fiir den
Komponentenhersteller. Die Twistpac-Anlage ermog-
licht es dabei, die bis zu 90 kg schweren Produkte auf
Wellpappe-Trays vollautomatisiert und konturnah mit
stabiler sowie umweltfreundlicher Folie zu umwickeln,
sodass sie das Personal fir den Weitertransport sicher
fixieren kann. ,Die Wellpappe fungiert als Polster bei
Stiirzen, wihrend die Folie ein Umfallen oder Aufpral-
len der Ware verhindert", so Jargstorff. Bodenklappen-
Falter und Kartonverschliefier dienen als zusitzliche
Hilfen beim Verpacken.

Ein System fiir mehrere Produkte

Bei der TL-Wickelanlage handelt es sich um eine kon-
struktive Verpackungsmaschine, die aus einer flachlie-
genden Wellpappe und einer elastischen Folie eine
polsternde sowie fixierende Schutzverpackung formt.
Die Anlage, die Betreiber in eine automatisierte Verpa-
ckungslinie integrieren knnen, eignet sich mit Ring-
durchmessern von 40, 60, 80 oder 100 cm fiir unter-
schiedlich grofie sowie schwere Objekte. Je nach
Anwendung und internen Prozessstrukturen lassen
sich die Trays dabei mit der Ladung selbsttitig in den
Wickler beférdern und von dort in einen vorbereiteten
Karton im Bodenklappen-Falter setzen, sodass beim
gesamten Ablauf kaum Personal bendtigt wird. Pack-
stiicke, die nicht den Vorgaben entsprechen, erkennen
Sensoren am Ring und weisen diese zuriick, wodurch
Schiden oder Blockaden vermieden werden.

»Mit unserem Twistpac-System sind variierende
Produktmafie kein Problem mehr, da sich die Kunst-
stoffmembran dank ihrer Flexibilitit an jede Gestalt
anschmiegt’, erldutert Markus Jendert, verantwortli-
cher Projektleiter bei Romwell. ,,Dazu wird zunichst
das Format des Trays und die zur Polsterung der Ware
benatigte Folienmenge gewihlt und in die Anlage ein-
programmiert. Bei den Ventilen von Pentair war es

wichtig, auf die gewiinschten Palettengrofien einzuge-
hen und das Lagervolumen insgesamt und somit auch
die Logistikkosten zu reduzieren.”

Ideal fiir auftragsorientierte Kommissionierung
Zuvor gab es fiir die Ventile eine Sammelverpackung
- mit einem Umkarton pro Kundenauftrag - in 15 ver-
schiedenen Kartongriofien, die je nach Produktmafien
zum Einsatz kamen. Die unterschiedlichen Sammel-
verpackungen wurden in einem Pufferlager aufbe-
wahrt, wodurch der fiir den Verpackungsprozess zur
Verfiigung stehende Platz stark begrenzt war und nicht
optimal zu nutzen war. ,.Beim Verpacken setzen wir
die auftragsorientierte Kommissioniermethode ein,
fiihrt Jargstorff aus. ,Dank der neuen Verpackungslo-
sung waren wir in der Lage, ein Fertigwarenlager auf-
zubauen und kénnen den Verpackungsprozess nun
direkt nach der Produktion bezichungsweise Montage
durchfithren.” Die verpackte Ware wird sicher und gut
geschiitzt auf Versandpaletten gelagert - die Trays sind
so konzipiert, dass auch mehrere Lagen iibereinander
gestapelt werden kénnen. Auflerdem kann der Anwen-
der die Traygrofien so vordefinieren, dass sie sowohl
als Einlagen fiir die Palettencontainer als auch fiir eige-
ne Umkartons zum Einsatz kommen. ,Der gesamte
Versand verliduft nun um einiges sicherer als zuvor, Be-
schiddigungen beim Transport - beispielsweise ein
Durch- oder gegenseitiges Aneinanderschlagen der
Pakete - kdnnen auf diese Weise bestmdglich vermie-
den werden’, kommentiert Jargstorff.

Schulung fiir optimale Ergebnisse

Um die Mitarbeiter an das System heranzufithren und
dariiber hinaus auch Informationen beziiglich der In-
standhaltungsmainahmen weiterzugeben, wurden
eine dreistiindige Anwenderschulung sowie eine vier-
stiindige Wartungsunterweisung durchgefiihrt. ,Unser
Ziel, die Kundenzufriedenheit durch zuverlissig ge-
schiitzte Ware zu steigern, konnten wir erreichen’,
zieht Jargstorff Fazit. Die TL-Wickelanlage inklusive
Bodenklappenfalter und Kartonverschliefler lauft seit
Juni 2016 storungsfrei im Dauerbetrieb. 1
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Je nach Anwendung und internen Prozessstrukturen werden die Trays beispielsweise mit der Ladung automatisiert in den Wickler befordert und von dort in einen vorbereiteten

Der KartonverschlieBer
dient als zusatzliches
Hilfsmitte! beim
Verpacken.
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