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«‘ EPILOG | Verpackungstechnik

Bei dieser Lésung passt
sich die Verpackung dem
Packstiick an.

MaBgeschneiderte
Antriebs- und Getrie-
betechnik: das Spezial-

gebiet der Wittenstein AG;
entsprechend vielfiltig ist das
Produktspektrum.

Mit den steigenden Ansprichen der Kunden wéchst auch die Produktvielfalt. Jeder Anwender
braucht idealerweise eine fur seinen Bedarf maBgeschneiderte Losung. Beim Getriebe- und
Antriebshersteller Wittenstein werden daher sogar Kleinstserien bis zur LosgréBe 1 gefertigt.
Das stellt nicht nur die Produktion vor groBe Herausforderungen.

edes produzierte Teil benotigt eine individuelle Verpa-
ckung, so ist bei Wittenstein auch die Verpackungsab-
teilung vor gewisse Herausforderungen gestellt, da sie
fiir jede Variante einen sicheren Transport gewahrleisten
muss. Das Unternehmen nutzt dazu das twistpac-System von rom-
well, bei dem sich das Packmittel flexibel dem Stiickgut anpasst:
So reichen vier Varianten fiir 80 Prozent der Produkte, was die
Lagerhaltung reduziert und das Handling vereinfacht. Gleichzei-
tig wird durch die vollintegrierten Anlagen zum Verpacken rund
ein Drittel weniger Zeit benotigt. Die auf Wellpappe basierende
Losung garantiert zudem einen sicheren Transport und ist dabei
umweltfreundlicher als etwa Styroporschalungen.
Hochpridzise Planetengetriebe, elektromechanische Antriebssys-
teme oder AC-Servomotoren zdhlen zu den Kernprodukten der
Wittenstein AG. Das Unternehmen bietet dabei aber nicht nur Se-
rien an, sondern auch auf einzelne Kunden und Anforderungspro-
file zugeschnittene Sonderlosungen. Die Bandbreite reicht daher
von kleinen Stiicken mit wenigen hundert Gramm Gewicht bis zu
groflen und massiven Produkten. Fiir die Kommissionierung, die
lange Zeit Stanz- und Membranpolsterverpackungen einsetzte,
wurde diese Vielfalt immer mehr zum Problem — zumal pro Tag
rund 800 bis 1.000 Teile verpackt werden miissen. ,,Aufgrund der
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steigenden und variantenreichen Stiickzahlen stiefen diese Ver-
packungsformen sehr schnell an ihre Grenzen®, berichtet Edgar
Dreyer, Teamleiter Versand bei Wittenstein. ,,Wir hitten Unmen-
gen an unterschiedlichsten Stanzteilen bevorraten miissen. Zudem
wurde der Aufwand zum Aufrichten der Membranverpackungen
zu grof3.“

Verpackung passt sich an. Das Unternehmen entschied sich
daher bereits vor mehreren Jahren, auf eine automatisierte Verpa-
ckungstechnologie umzusteigen, die sich ohne groBen Aufwand
selbststindig an jede Produktform anpasst. Zusammen mit dem
Verpackungsexperten romwell wurde dazu eine Losung entwi-
ckelt, die auf der twistpac-Wickelstation basiert. Diese Anlage
ermoglicht es, Produkte auf Wellpapp-Trays vollautomatisiert
konturnah mit stabiler Folie zu umwickeln, so dass sie sicher
fixiert weiter transportiert werden konnen. Die Wellpappe dient
dabei als Polster bei Bodenstiirzen, wihrend die Folie ein Um-
fallen oder Aufprallen der Ware bei Kopfstiirzen verhindert. ,,Wir
haben groftenteils schwere Produkte, die nur durch das Fixieren
auf dem Tray befestigt sind. Falltests, die wir durchgefiihrt haben,
haben aber gezeigt, dass die Wicklung dem standhélt und unsere
Waren somit gut geschiitzt sind“, erklart der Versandleiter.

V-Fliigeltray:

Je nach Art, GroBBe und
Empfindlichkeit des
Produkts konnen in
den twistpac-Systemen
: unterschiedliche

o, { Konfigurationen einpro-
) 3 ’ grammiert werden.

,Entdecken Sie unendliche Moglichkeiten” — unter diesem Leitspruch pra-
sentiert Wittenstein auf der Hannover Messe eine Weltneuheit: Das Galaxie
Antriebssystem mit Hohlwelle. Ob Drehmomentdichte, Steifigkeit, Spielfreiheit,
Kompaktheit — Galaxie tibertrifft alle existierenden Antriebe in seinen techni-
schen Leistungsmerkmalen. Verantwortlich hierfir ist eine vollig neuartige Ge-
triebegattung mit dynamisierten Einzelzahnen. Dieses Getriebe wurde zusam-
men mit dem neuentwickelten Hochleistungsmotor zu einer hochkompakten
Hohlwellen-Antriebseinheit mit Industrie 4.0-Konnektivitat verschmolzen. Erste
auBerst erfolgreiche Applikationen beweisen, dass der Hochleistungsmaschi-
nenbau mit dem Galaxie Antriebssystem in ein vollig neues Leistungs-Univer-
sum vorstoBt.

Einfacheres Handling. Bei Wittenstein reichen vier verschiedene Konfigurationen aus,
um etwa 80 Prozent des gesamten Produktspektrums des Getriebebauers abzudecken. Die
groBten Packstiicke messen dabei 40 x 30 x 30 cm und wiegen bis zu 50 kg. Das Unternehmen
konnte dadurch den notwendigen Materialvorrat an Packmitteln deutlich verringern, was zum
einen wertvolle Lagerfliche freimachte und zum anderen auch die Handhabung fiir die Mit-
arbeiter erleichterte, da nicht mehr mit Dutzenden unterschiedlicher Formen gearbeitet wer-
den muss. ,,Die Ubersichtlichkeit der verwendeten Verpackungen sowie das einfachere und
schnellere Handling sind fiir uns ganz klare Vorteile“, so Dreyer. Die TL-Wickelanlage kann in
eine automatisierte Verpackungslinie integriert werden und eignet sich mit Ringdurchmessern
von 40, 60 oder 80 cm fiir unterschiedlich grole Objekte. Je nach Anwendung und internen
Prozessstrukturen lassen sich die Trays dabei zum Beispiel mit der Ladung selbsttitig in den
Wickler befordern und von dort in einen vorbereiteten Karton in einem Bodenklappenfalter
setzen, so dass beim gesamten Ablauf kaum Personal benétigt wird.

Derzeit wird die Trager-Gestaltung bei Wittenstein iiberarbeitet und das Wellpapp-Tray noch
um eine Polsterplatte ergénzt. Diese stidndige Weiterentwicklung ist ein grundlegender Be-
standteil der Leistungen von romwell. Das Unternehmen sieht sich weniger als Packmittelher-
steller oder Anlagenbauer, denn als Losungsfinder. ,,Alle Materialien und Maschinen, die wir
anbieten, kénnen nur in der richtigen Zusammenstellung eine Verpackungsaufgabe zuverldssig
bewiltigen, weshalb wir fiir jeden Auftrag zuerst ein Anforderungsprofil erstellen*, erklért Die-
ter Thomae, Vertriebsleiter bei romwell. %

www.wittenstein.de, www.romwell.de



