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Umweltfreundlich und trotzdem effizient verpacken

Vier GroBen fiir unzéhlige Varianten

Mit den steigenden Anspriichen der Kunden wachst heute auch die
Produktvielfalt stetig. Jeder Anwender braucht idealerweise eine fur
seinen Bedarf maRgeschneiderte Losung. Beim Getriebe- und
Antriebshersteller Wittenstein werden daher sogar Kleinstserien bis zur
LosgroRe 1 gefertigt. Das stellt nicht nur die Produktion vor grofRe
Herausforderungen, sondern auch die Verpackungsabteilung, die fir
jede Variante einen sicheren Transport gewahrleisten missen.

Wittenstein nutzt dazu das Twistpac-System
von Romwell, bei dem sich das Packmittel flexi-
bel dem Stiickgut anpasst: So reichen vier Va-
rianten fir 80 Prozent der Produkte, was die
Lagerhaltung reduziert und das Handling ver-
einfacht. Gleichzeitig wird durch die vollinte-
grierten Anlagen zum Verpacken rund ein Drit-
tel weniger Zeit benétigt. Die auf Wellpappe
basierende Losung garantiert zudem einen si-
cheren Transport und ist dabei umweltfreundli-
cher als etwa Styroporschalungen.
Hochprazise Planetengetriebe, elektro-
mechanische Antriebssysteme oder AC-Servo-
motoren zahlen zu den Kernprodukten der Wit-
tenstein AG. Das Unternehmen bietet dabei aber
nicht nur Serien an, sondern auch auf einzelne
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Kunden und Anforderungsprofile zugeschnitte-
ne Sonderlésungen. Die Bandbreite reicht daher
von kleinen Stiicken mit wenigen hundert
Gramm Gewicht bis zu grofen und massiven Pro-
dukten. Fur die Kommissionierung, die lange Zeit
Stanz- und Membranpolsterverpackungen ein-
setzte, wurde diese Vielfaltimmer mehr zum Pro-
blem - zumal pro Tag rund 800 bis 1.000 Teile
verpackt werden mussen. ,Aufgrund der stei-
genden und variantenreichen Stiickzahlen stie-
Ren diese Verpackungsformen sehr schnellan ih-
re Grenzen”, berichtet Edgar Dreyer, Teamleiter
Versand bei Wittenstein. , Wir hdtten Unmengen
an unterschiedlichsten Stanzteilen bevorraten
mussen. Zudem wurde der Aufwand zum Auf-
richten der Membranverpackungen zu groR.”

MaBgeschneiderte
Antriebs- und Getriebe-
technik ist das Spezial-
gebiet der Wittenstein
AG. Entsprechend vielfal-
tig ist das Produkt-
spektrum, das fiir den
Versand sicher verpackt
werden muss. Die
schwersten Packstiicke
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Das Unternehmen entschied sich daher
bereits vor mehreren Jahren, auf eine automati-
sierte Verpackungstechnologie umzusteigen,
diesich ohne groRen Aufwand selbststandig an
jede Produktform anpasst. Zusammen mit dem
Verpackungsexperten Romwell wurde dazu ei-
ne Lésung entwickelt, die auf der Twistpac-Wi-
ckelstation basiert. Diese Anlage ermoglicht es,
Produkte auf Wellpapp-Trays vollautomatisiert
konturnah mit stabiler Folie zu umwickeln, so
dass sie sicher fixiert weiter transportiert wer-
denkénnen. Die Wellpappe dient dabei als Pols-
ter bei Bodensturzen, wahrend die Folie ein Um-
fallen oder Aufprallen der Ware bei Kopfstirzen
verhindert. ,Wir haben groBtenteils schwere
Produkte, die nur durch das Fixieren auf dem

wiegen dabei rund 50 kg. -

Um die unterschiedlichen Produktformen effizient
verpacken zu kinnen, nutzt das Unternehmen
Twistpac-Wickelanlagen von Romwell. Bei dieser
Lésung passt sich die Verpackung dem Packstiick an,
wodurch Wittenstein 80 Prozent seines Sortiments mit
nur vier VerpackungsgroBen abdecken kann.

Tray befestigt sind. Falltests, die wir durchge-
fuhrthaben, haben aber gezeigt, dass die Wick-
lung dem standhélt und unsere Waren somit
gut geschitzt sind”, erklart der Versandleiter.
Unterschiedliche Bauformen sind mit
diesem Verfahren kein Problem mehr, da sich
die Kunststoffmembran dank ihrer Flexibilitat
an jede Gestalt anschmiegt. Dazu werden zu-
nachst das Material des Trays, sein Format und
die Polsterung je nach GréRe und Schutzbe-
durftigkeit der Ware gewahlt und in die Anlage
einprogrammiert. Moglich sind etwa neben
herkdmmlicher Wellpappe spezielle formcut-
Zuschnitte oder auch Holzplatten als Tragerma-
terial. Zugleich lassen sich auch weitere Para-
meter, wie Folienmenge oder Straffheit, frei
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Die Folienwicklung sorgt fiir eine sichere Fixierung des
Packstiicks und schiitzt bei Kopfstirzen. Seitliche
Fliigel, Polsterprofile oder besondere Tragerplatten
gewihrleisten die Unversehrtheit bei Bodenfallen. Die
konkrete Gestaltung wird dazu je nach Bedarf aus dem
Produktportfolio von romwell zusammengestellt.

wahlen und im System als individuelles Pro-
gramm speichern.

Bei Wittenstein beispielsweise reichen
vier verschiedene Konfigurationen aus, um et-
wa 80 Prozent des gesamten Produktspek-
trums des Getriebebauers abzudecken. Die
groften Packstlicke messen dabei 40 x 30 x 30
cm und wiegen bis zu 50 kg. Das Unternehmen
konnte dadurch den notwendigen Material-
vorrat an Packmitteln deutlich verringern, was
zum einen wertvolle Lagerflache freimachte
und zum anderen auch die Handhabung fur die
Mitarbeiter erleichterte, da nicht mehr mit Dut-
zenden unterschiedlicher Formen gearbeitet
werden muss. ,Die Ubersichtlichkeit der ver-
wendeten Verpackungen sowie das einfachere

Transportverpackungen

und schnellere Handling sind fir uns ganz klare
Vorteile”, so Dreyer.

Die TL-Wickelanlage kann in eine auto-
matisierte Verpackungslinie integriert werden
und eignet sich mit Ringdurchmessern von 40,
60 oder 80 cm fur unterschiedlich groRe Ob-
jekte. Je nach Anwendung und internen Pro-
zessstrukturen lassen sich die Trays dabei zum
Beispiel mit der Ladung selbsttatig in den Wick-
ler beférdern und von dort in einen vorbereite-
ten Karton in einem Bodenklappenfalter set-
zen, 5o dass beim gesamten Ablauf kaum Per-
sonal bendtigt wird. Packstlcke, die nicht den
Vorgaben entsprechen, werden von Sensoren
am Ring frihzeitig erkannt und zurlickgewie-
sen, wodurch Schaden oder Blockaden in der
Maschine vorgebeugt wird.

Zeit und Aufwand sparen

Derzeit wird die Trager-Gestaltung bei Witten-
stein (berarbeitet und das Wellpapp-Tray noch
um eine Polsterplatte erganzt. Diese standige
Weiterentwicklung ist ein grundlegender Be-
standteil der Leistungen von Romwell. Das Un-
ternehmen sieht sich weniger als Packmittelher-
steller oder Anlagenbauer, denn als Losungsfin-
der. ,Alle Materialien und Maschinen, die wir
anbieten, kénnen nur in der richtigen Zusam-
menstellung eine Verpackungsaufgabe zuver-
lassig bewaltigen, weshalb wir fur jeden Auftrag
zuerst ein Anforderungsprofil erstellen”, erklart
Dieter Thomae, Vertriebsleiter bei Romwell.
LAnhand dieses Profils Uberlegen wir dann mit
dem Kunden, wie sich die Verpackung am bes-
ten gestalten lieRe.” Dazu gehort auch, dass un-
ter anderem die Twistpac-Maschinen nicht ein-
fach verkauft, sondern bei Bedarf gestellt, ge-
wartet und bei VerschleiR oder veranderten Be-
dingungen ohne Aufpreis ausgetauscht wer-
den. Der Kunde kann so zuverlassig und zu fes-
ten Kosten verpacken und muss sich nicht weiter
um die Technik kimmern.

Insgesamt ermaglicht es das System, ver-
schiedene Waren individuell und mit einem Mini-
mum an Material- und Personalaufwand sicher zu
verpacken. Die moglichen Mehrkosten daflr wer-
den durch die Einsparungen an Zeit, Packmitteln
und Flache sowie durch die erhdhte Prozess- und
Bruchsicherheit mehr als kompensiert. ,Wir spa-
ren allein etwa 30 Prozent Verpackungszeit ge-
genuberdenalten Methoden”, so Dreyer. Witten-
stein hat die Losung so Uberzeugt, dass nach der
ersten Anlage mittlerweile noch vier weitere an-
geschafft wurden, die teilweise im Zweischicht-

Betrieb gefahren werden. www.romwell.de



